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Einfiihrung

MONARCH-Olbrenner-

und Industriediisen

weltweit im tdglichen
Einsatz millionenfach
bewihrt.

Seit der Griindung im Jahr 1916 produziert
MONARCH Manufacturing ausschlieflich
Spriihdiisen und Zubehdérteile fiir viele
verschiedene Einsatzgebiete in der Industrie
und der Agrarwirtschaft.

Im Jahr 1933 wurde das Exportgeschift in
Angriff genommen und macht seitdem einen
wichtigen Teil unserer Unternehmen aus.
Zwischenzeitlich gibt es Generalvertretungen
im Ausland und Verteiler in vielen anderen
Landern.

Aufgrund der Produktbesténdigkeit und gleich
bleibend hohen Qualitdt hat sich MONARCH
weltweit einen guten Ruf erworben. Ein
erfahrener Mitarbeiterstab gewihrleistet, dass
fiir jedes Entwicklungs- und Herstellungs-
problem das entsprechende Wissen zur
Verfugung steht.

Die grofie Palette von Diisen in diesem
Katalog liegt entweder als Fertigprodukt zum
sofortigen Versand oder in Rohform auf Lager,
um nach Kundenspezifikationen sofort fertig
gestellt zu werden. MONARCH ist in der
Lage, kurzfristig Angebote tiber Sonderaus-
filhrungen zu unterbreiten. Die Entwicklungs-
abteilung steht den Kunden beziiglich neuer
Anwendungsgebiete mit Rat und Tat zur Seite.
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Begriffserklirungen

Begriffserklirungen

Kegelstrahldiisen

Diisen, deren Strahl kegelférmig und mit
einem runden Querschnitt ausgespriiht wird.
Kegelstrahlen haben weniger Aufprallkraft
als Flachstrahlen und sind deshalb zum
Spiilen und Befeuchten besser geeignet.

Vollkegelstrahldiisen

Kegelstrahldiisen, in denen die Fliissigkeit
relativ gleichmaBig tiber den Querschnitt
verteilt wird. Beachten Sie jedoch bitte,

dass die Vollkegelstrahldiise unter dhnlichen
Betriebsbedingungen grobere Tropfchen als
die Hohlkegelstrahldiise erzeugt.

(Einige Vollkegelstrahldiisen konnen auch als
Hohlkegelstrahldiisen geliefert werden, indem
die innere Konstruktion gedndert wird).

Hohlkegelstrahldiisen

Kegelstrahldiisen, in denen wenige oder keine
Tropfchen im Zentrum des Querschnitts zu
finden sind, und der groBte Teil des Strahls
am dufleren Rand konzentriert ist.

Flachstrahldiisen

Auch als Ficherstrahldiisen bekannt, erzeugen
diese Diisen entweder eine flache oder
elliptische Wasserflache. Sie sind am besten
fiir Waschvorgénge geeignet, bei denen hoher
Druck wiinschenswert ist. Der Strahl 16st sich
normalerweise wenige Zoll von der Diisen-
offnung entfernt in einzelne Tropfchen auf.

Zerstiuberdiisen

Erzeugen einen stark zerstdubten Hohlkegel-
strahl. Thr feiner Aussto schwankt zwischen
einem in der Luft schwebenden Nebel und
geringfligig groBeren Tropfchen, die durch die
Schwerkraft zum Boden gezogen werden. Sie
werden am hdufigsten zur Luftbefeuchtung und
sehr leichten Anfeuchtung verwendet.

Strahldiisen

Erzeugen einen geraden ununterbrochenen
Strahl, als 0° Sprithwinkel bezeichnet.
Abhingig von der Rohranlage, der Diisen-
offnungsgrofe und dem Wasserdruck, kann
der Strahl von einigen Zoll bis zu einem Meter
ununterbrochen bleiben. Zur Zerstdubung und
firr leichte Schneideanwendungen.

Rohrgrofie

Bezieht sich auf den NPT Schraubanschluss an
der Diise oder auf das Anschlussstiick.

Spriihwinkel

Der Sprithwinkel wird an der Diisen6ffnung
ermittelt. Er schlie8t den leichten Dunst aus,
welcher am Rand des Strahles auftritt,
besonders bei Verwendung der Diisen mit
niedrigen Stromungsgeschwindigkeiten.
Hoherer Betriebsdruck fiihrt gewohnlich
dazu, den Strahl zu verdichten.

Das fiihrt zu einem engeren Sprithwinkel.
Fliissigkeiten mit einer niedrigeren
Oberflichenspannung als Wasser erzeugen
breitere Sprithwinkel als Wasser.

Diisenéffnung

Die Offnung, durch welche die Fliissigkeit die
Diise verlésst. Sie verteilt die Fliissigkeit, und
ihre Konturen erzeugen die verschiedensten
Sprithwinkel. Sie ist normalerweise rund, aber
im Fall der Flachstrahldiisen kann sie auch
elliptisch sein. Bei den meisten Diisen hat die
Offnung eine hochpolierte Oberfliche. Sie
sollte nie mit einem Metallgegenstand in Be-
rihrung kommen. Ein holzerner Zahnstocher
ist das beste Werkzeug, um eine Diisenéffnung
zu sdubern oder durchgingig machen.

Druck

Die Kraft mit der die Fliissigkeit in die

Diise einflieft, in PSI (Pfund pro Quadratfuf3:
1PSI = 0,6848 N/qcm).

Im Allgemeinen erzeugt der Betrieb bei
hoherem Druck kleinere Tropfchen, engere
Sprithwinkel und dichtere Spriihbilder.
Umgekehrt fiihrt niedriger Druck zu groBeren
Tropfchen, geringfligig breiteren Winkeln
und einer weniger dichten Verteilung.

Mindestbetriebsdruck

Der niedrigstmogliche Druck, bei dem die kine-
tische Energie der Fliissigkeit ausreicht, um einen
vollentwickelten Strahl zu erzeugen. Durchfluss-
daten in den Diisentabellen geben diesen Wert fiir
Wasser an. Er kann hoher oder niedriger sein,
wenn andere Fliissigkeiten als Wasser benutzt
werden, da er vom spezifischen Gewicht und der
Viskositit der Fliissigkeit abhéngt.

NPT

National Pipe Thread (amerikanischer Rohrge-
windestandard). Dieses ist ein spitz zulaufendes
Gewinde, das bei der Installation selbst-fest-
ziehend wirkt. Eine Gewindeabdichtung wie
,.pipe dope oder Teflonband wird benétigt, um
sie richtig abzudichten.

Spriihzerstiubung

Eine Spriihdiise teilt einen Strahl Fliissigkeit in
viele kleine Tropfchen auf. Leistung und Er-
gebnisse des Sprithvorgangs héngen sehr von
GroBe und Verteilung der Tropfchen ab. Die
Tropfchengrofe schwankt zwischen wenigen
und tausenden Mikrometern und ist von der
versprithten Flissigkeit, dem Druck und der
Diisenkonstruktion abhéngig.

Diisen erzeugen keine Tropfchen gleicher
GroBe. Es gibt normalerweise ein breites
Spektrum an Tropfchengrofen innerhalb eines
Strahls.

Bei zunehmender Diisenkapazitit erscheinen
groBere Tropfchen. Grobe Zerstidubung ist
normalerweise mit engen Winkeln oder geraden
Strahlen verbunden. Fiir eine gegebene Diise
kann die Feinheit der Zerstdubung durch
groBeren Druck verbessert werden.

Die zwei wichtigsten Flissigkeitsparameter, die
die Zerstaubung beeinflussen, sind Viskositt
und Oberflichenspannung. Verglichen mit der
Viskositit hat die Oberflachenspannung eine
relativ kleine Wirkung.

Spriihgeschwindigkeit

Die Geschwindigkeit des die Diisenéffnung
verlassenden Strahls hangt vom Fliissigkeits-
druck ab. Sie wird auch von den Eigenschaften

der Bauform der Diise bestimmt. Bei Diisen mit

festem und flachem Strahl ist unter gleichen
Bedingungen die Geschwindigkeit grofer als
bei breitwinkligen, runden Kegelstrahldiisen.

GPH

Gallons per hour (Gallonen pro Stunde:

1 Gallone = 3,7853 1). Diese Grofeneinheit
basiert immer auf Wasserdurchfluss. Siehe in
die Tabelle fiir eine bestimmte Diise, um den
Druck ihrer Stromung festzustellen.

GPM

Gallons per Minute (Gallonen pro Minute).
Die GroBeneinheit fiir Diisen mit einer
groferen Durchflussmenge, basierend auf
Wasserdurchfluss. Siehe in die Tabelle fiir
eine bestimmte Diise, um den Druck ihrer
Stromung festzustellen.

CFM

Cubic feet per Minute (Kubik-Fuf pro Minute).
Eine Maf3einheit, die das Gasvolumen
(normalerweise Luft) beschreibt, das in eine
mit Luft betriebene Diise stromt.

Anmerkung

Einige unserer Diisen, die als Vollkegelstrahl-
diisen aufgelistet sind, konnen auch dazu
gebracht werden, einen Hohlkegelstrahl zu
erzeugen, obwohl dies nicht spezifisch aufge-
fithrt wird. Wenn eine bestimmte Diisen-
konfiguration Thren Bediirfnissen entspricht,
aber das falsche Grundstrahlmuster hat, teilen
Sie es uns bitte mit. Wir wiirden uns freuen,
wenn es uns moglich wire, Thren Wiinschen
nachkommen zu kénnen.

hI ; TECHNIK 5
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Empfohlene Anwendungsgehiete

Anfeuchtung
Anwendung Spriihtyp Diisentyp Seite Anwendung priihtyp Diisentyp Seite
Metall- 19 Spulenent- 8
reinigung eisun, 1 10

21 Strangpressen- 80

S
Asphaltieren A
A
A
kiihlung A Midget
A
S
A
S
A

B-25
629/631

Reinigung,
Einsatz von Verschiedenes
Diinger

Einzelteilwédsche

Testen in
Gaskanal
kontrolle 545 Testen von
Schlacht- Midget Fenstern
schweine- Trockentiirme

S
H
A
A

Schaum-
Kiihlteich
Kiihlturm

N [ [l R )

H-545
629/631
H-837
H-535
H-
629/631
H-535

Entfetten

Lebensmittel-
verarbeitung

kiihlung Verdunstungs-

Schneiden S H-837 19 kiihlung
Schweine- A Midget ©

hen Wachsspriihen
B-25 16 H-261
F-80
Midget
H-261
H-601

Midget
H-261
H-601

(allgemein)

>>»lemHzmame | e
@ > > > > > >

] (IS (2R PSS - (2]

Luftwasche

hI ; TECHNIK 7
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mg=) Zerstiuberdiisen

(Hex.)
%

Die Hohlkegelstrahldiise F-80 erzeugt die (Hex)
feinstmdogliche Zerstdubung bei Betrieb mit
direktem Druck. Weder Luft noch Dampf
werden als Zerstdubungsmittel benotigt.
Wihrend hoherer Druck kleinere Trépfchen-
grofen erzeugt, arbeiten diese Diisen auch
mit Wasser bei Druckhéhen von 40 PSI oder
mehr.

Diese Diisen sind mit einem 9/16* 24 NEF
Maschinengewinde ausgestattet, um
entweder auf einfachen oder mehrfachen
Anschlussstiicken montiert zu werden.

F-80 Durchsitze. Liter pro Stunde
Diisen Betriebs : PS (100 PSI =7 bar) Min.Betr.
Nr. 25 4 > 100 200 <

Material:

Messing und Edelstahl 416 mit einem 120-
maschigen Monel-Sieb. Ebenso erhiltlich in
303, 304 und 316*).

Groflen:

Nr. 0,75 - 30,00

Sprithwinkel: 45°, 60°, 80°.

Nr. 3,0 bis Nr. 9,5 erhiltlich mit 120°.
Alle Angaben fiir 40 PSI.

Anschlussstiicke:

Messing oder Edelstahl 416.
1/4* Stecker oder Kupplung NPT-Anschliisse in
Messing. Kupplung NPT nur in Edelstahl 416.

*) GroBe Nr. 3,00 oder grofer

Die ,,M* oder ,,Midget“-Serie wurde ent-
wickelt, um die Bediirfnisse nach einer sehr
kleinen, wirkungsvollen, preiswerten Diise zu
erfiillen. Sie sind besonders wirkungsvoll bei
Anwendungen, bei denen die Einbaumoglich-
keit begrenzt ist. Beide Modelle erzeugen eine
sehr feine Zerstdubung, aber die der , MW* ist
etwas grober als die der ,,M*“. Beide sind
standardméBig mit einem 80-maschigen Monel-
Sieb zur einfachen Reinigung ausgeriistet.

Die ,,M* Diisen sind ideal fiir landwirtschaft-
liche und industrielle Anwendungen, die eine
nebeldhnliche Zerstaubung mit niedrigem
Wasserverbrauch erfordern. Sie werden haufig
zur Luftbefeuchtung oder Anfeuchtung in
Gewischshédusern sowie bei der Nebelkiihlung
fiir Schweine- und Gefliigelzucht benutzt.

160° hat viele industrielle Anwendungs- f M
4, (Hex) | [y, (Hex.)
}_ [<—"he HI ~—"h
wird. Sie haben sich als sehr wirkungsvoll bei |

mdglichkeiten, bei denen hdchstmogliche 1
der Nebenbefeuchtung bei Samlingsver- ,.,”} ,,.l

MW
Die ,,MW* mit einem Sprithwinkel von 90°- _
Fliachendeckung bei geringem Raum gefordert
mehrungen in Gewidchshdusern erwiesen.

Material:

Modelle ganz aus Messing J

Spriihwinkel:
M 80°, ,MW*: 90°, 120°, 160°

Rohranschluss:
1/8* NPT-Stecker

hE TECHNIK 9




Die Diise H-261 zum Betrieb mit direktem
Druck erzeugt einen sehr feinen Hohlkegel-
strahl dhnlich der Diise F-80. Sie hat jedoch
ein 1/4-Stecker NPT-Gewinde, so dass
kein Anschlussstiick benotigt wird, und sie
direkt an ein 1/4* T-Stiick angeschlossen
werden kann.

Material:

ganz aus Messing, mit 120-maschigem
Monel-Sieb.

Spriihwinkel:

45°, 60°, 80°. GroBen Nr. 3,0 bis Nr. 9,50 in
120° erhiltlich. Alle Angaben fiir 40 PSIL.

Rohranschluss:
1/4* NPT-Stecker.

H-261 Durchsiitze: Liter pro Stunde
ruck: PSI (100 PSI=7 bar) Min.Betr.

80 100 200  Druck

TECHNIK
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-
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e

megzon) Hohlkegelstrahldiisen
629 7 631, v versiopten

Da sich im Innern der Diisen 629 und 631 keine
Zwischenstiicke befinden, sind sie praktisch
verstopfungsfrei. Jedes Fremdteil, fiir das die
grofe tangentiale Einstromoffnung durchléssig
ist, wird einfach durch die Disen6ffnung
herausgeblasen.

Die Form der Wirbelkammer, die an beiden
Enden konisch ist, erzeugt eine gleichméBige
Hohlkegelverteilung. Die Zerstdubung wird
bei hoherem Druck und grolerem Sprithwinkel
feiner.

Typische Anwendungen sind Luft-Wasch-
anlagen, Beliifter, Kiihltiirme, Schaumauflgsung,
Rauch- und Staubentfernung, Gaskiihlung,
Entwachsung, Entfettung und allgemeine
industrielle Verarbeitungen und landwirtschaft-
liche Anwendungen.

Ansth,l;;s- ‘y
st~
i

o
z
fe—— |

e————A———> =—D(Sq)—~

Material:

Messing und Edelstahl 303 als Standardaus-
fiihrung. Ebenso erhiltlich in Hartgummi oder
jedem anderen verarbeitbaren Material.

Spriihwinkel:

Standardausfiihrung: 80° bei 40 PSI. Diisen
mit Offnung bis zu 1/8* in 120° erhiltlich.

Rohranschliisse:

629 (Stecker) 1/8, 1/4%, 3/8% NPT. 631
(Kupplung) 1/8%, 1/4%, 3/8%, 1/2%, 3/4%, 1* NPT.

349 19.05 238 19.05

629

D(ber faae
|

| A | je—E(Sq.)—>
e —

631 Abmessungen
Gewicht
()
28

57
92

hl ; TECHNIK
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629 I 63 ] g nicht verstopfend, Weitwinkel

629/631 Durchsiitze: Liter pro Stunde
iebsdruck: PSI (100 PS

TECHNIK

mg=) Hohlkegelstrahldiisen

629 I 63 ] g nicht verstopfend, Weitwinkel

Diese Diisen sind die gleichen wie die Diisen Rohranschliisse:
629 und 631 auf der vorherigen Seite, aber « o

o . p > 629 (Stecker) 1/4, 3/8“ NPT, 631 (Kupplung)
sie sind speziell dazu entwickelt, besonders 1/4%, 3/8, 1/2 NPT.

grofie Sprithwinkel abzudecken. Sie bieten den
Vorteil groBerer Sprithflichen und reduzieren
damit die Anzahl der benétigten Diisen.

Material:

Messing und Edelstahl 303.

Ebenso erhiltlich in Hartgummi oder jedem
anderen verarbeitbaren Material.

Spriihwinkel:
100°, 120° oder 160° bei 20 PSI.

L STRAHLDUSEN
629/631 Durchsiitze: Liter pro Stunde
. SI (100 PSI = 7 bar)
Rohr- Diisen- Einlass-
grofe offnung offnung 20 40
. . 40. 0 4. 04 148
171

235

wnluw

2%
60.5
32

wlro

B Wlw o —|[— oo

v
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Die Diise F-94 ist in einer grolen Anzahl von
Sprithwinkeln fiir viele verschiedene Anwen-
dungen erhdltlich. Ein einzigartiger spiralge-

fraster Kern oder eine ,,Drall-Scheibe erzeugen %16 / \
(Hex.)

Bewegungen, die eine Vollkegelverteilung mitt-
asma

lerer Zerstdubung ergeben. Die Spitze hat ein < s
gerades Maschinengewinde zum Einsatz mit
einem Adapter (Stecker oder Kupplung) fiir
NPT-Verbindungen. Diese Diise ist besonders
erfolgreich bei Staubunter-

driickung, industriellen Waschanlagen, Kohle-
waschen und der Produktion von Russschwarz.

Material:

Standardausfiihrung in Messing oder
Edelstahl 416. Auch in Edelstahl 304 und
316 erhiltlich.

Spriithwinkel:
15°, 30°, 45°, 60°, 80° bei 100 PSI.

Anschlussstiicke:

Messing 1/8% oder 1/4“ NPT-Stecker oder
,.Kupplung. Edelstahl 416 1/8“ und 1/4*
Kupplung. Ein Kurzanschlussstiick (15/16)
ist in Messing mit 1/8* und 1/4“ Kupplung
NPT erhiltlich.

F-94 Durchsiitze: Liter pro Stunde
Betriebsd 1 (100 PSI = 7 bar)

60
34.8
454
514
57.1
70.4
87.8
102
108
117

* = Diisen Nr. entspricht Durchsatz in Gallonen
pro Stunde bei 100 PSI Wasserdruck

mg=) Vollkegelstrahldiisen

H-261-C)

Diese Diise hat die gleiche Grundkonstruktion
wie die Diise H-261, die auf Seite 10 beschrie-
ben wurde. In dieser Version enthilt sie einen
,.zentralen Strahl“ in der Mitte des Wirbels, der
einen Vollkegelstrahl mit grober Zerstaubung
erzeugt. Sie hat sich als auBerordentlich erfolg-
reich in kommerziell genutzten Geschirrspiilen
erwiesen.

H-261-CJ Durchsiitze: Liter pro Stunde
: PSI (100 PSI = 7 bar)

joe]
@
[
g

80 100
185 208
234 265
47.3
54.8
75.7
85.1
113
140
176
227
272
317
454
503
617
681
757

W N = =[N
0w ol

B =) = ED L
RO - SRS O )

~

0

Material: Messing.

Spriihwinkel: 80° bei 40 PSI.

Rohranschluss: 1/4“ NPT-Stecker.

s

e

YY)

hl ; TECHNIK 15




B-25, grofe Leistung

Die Diisen B-25 sind eine zweiteilige Konstruk-
tion mit groBen tangentialen Regulierschlitzen
in der inneren Scheibe, um einen unbehinderten
Fluss mit einer einheitlichen ,,Vollkegel“-
Verteilung zu erzeugen.

GroBen von 3/8“ NPT sind aus Stabstahl,
wihrend groflere Mafle Gussteile sind.

Fiir spezielle Anwendungen kann ein Hohl-
kegelstrahl der gleichen Form erzeugt werden.
Diese Diisen mit einer hohen Durchflussmenge
und groberen Strahlen werden bei Trocken-
tiirmen, Sprithen von Salzlésungen, chemischen
sowie industriellen Verarbeitung verwendet.

B-25 Durchsiitze: Liter pro Minute

TECHNIK

Material:

Messing ist in Grofen bis zu 3/4 NPT Stand-
ardausfiihrung. Ebenso in jedem verarbeitbaren
Material erhiltlich. Groen von 1“NPT und
groBer sind aus rotem Gussmessing, konnen
aber auch in Gusseisen oder jedem anderen
verarbeitbaren Material bestellt werden.

Spriihwinkel:
80° bei 40 PSI.

Rohranschliisse:
3/8%, 1/2%, 3/4«, 1%, 1 1/2%, 2 ,, NPT.

o Width | [ dth ey

| Yilthhoa |

Length Length

|
! Hexagon —
RN R

Pipe Thd Pipe Thd

: PSI (100 PSI = 7 bar) Abmessungen und Gewichte

ntspricht Dur
ro Minute bei 40 PST Wasserdruck.

Liange Durch- Sechs- Gewicht

14.7
17.7 41.3 . 22, 99

1 und grofer sind Gussteile 3/4 und kleiner sind aus Stabstahl

mg=) Vollkegelstrahldiisen

H-530, nicht verstopfend

Die Diise H-530 ist eine einfache Variation des
Diisentyps, der das ,,verstopfungsfreie Prinzip
benutzt (siche Seite 13). Die Diise besteht aus
zwei Teilen, dem Korper, der die Einlassrohr-
verbindung und die Diisen6ffnung enthalt, und
einer Kappe, die dem Boden der Wirbelkammer
entspricht. Der Vollkegelstrahl wird einheitlich
iber den gesamten bespriihten Bereich verteilt.
Ublicherweise wird sie dort eingesetzt, wo
eine rechtwinklige Verbindung zum Spiilen,
Waschen und Léschen erforderlich ist.

H-530 Durchsiitz

druck: PSI (100 P

Material:

Messing. Auf Sonderwunsche in allen
maschinenverarbeitbaren Materialien erhaltlich.

Spriihwinkel:
80° bei 40 PSIL.

Rohranschliisse:
1/4%, 3/8%, 1/2%, 3/4“ Kupplung NPT.

: Liter pro Minute

AnschBipe
gewingize |

[
=
=
o —

* ,,Diisen Nr.“ entspricht dem Durchmesser
der Diisendffnung in tausendstel Inch.

> <—D(Sq.) >

hl ; TECHNIK 17
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H'60] 7 luftbetrieben

Die Diise H-601 ist luft- oder dampfbetrieben
und erzeugt eine extrem feine, nebeldhnliche
Zerstaubung. Diese Ansaugdiise bendtigt tiber-
haupt keinen Fliissigkeitsdruck, da der Luft-
druck einen Sog in der Einlassoffnung erzeugt,
der die Fliissigkeit in die Diise hineinzieht.
Wenn Luft ohne weiteres verfiigbar ist, kann
man sich die Ausgabe fiir eine Fliissigkeits-
pumpe sparen. Erh6hen der Férderhohe hat eine
Verringerung der Durchflussmenge zur Folge.

Da im Innern keine kleinen Offnungen vorhanden
sind, kann diese Diise bei sehr niedrigen Durch-
flussmengen betrieben werden, ohne ein Ver-
stopfen zu riskieren. Die Diise H-601 hat eine
freie Diisendffnung mit einem Durchmesser von
5/64“. Die Diisen H-601-C bis H-601-G haben
zusitzlich im Innern eine Scheibe mit Regulier-
schlitzen, um extrem niedrige Durchflussmengen
zu erzeugen, wobei die Schlitze in Vergleich

zur Durchflussmenge relativ grof sind.

Material:

H-601: Messing oder Edelstahl 303.
H-601-C bis H-601-G: nur Messing
Spriihwinkel: 45°.

Rohranschliisse:

Lufteinlass 1/4“ NPT-Kupplung,
Fliissigkeitseinlass 1/8“ NPT-Kupplung.

TECHNIK

(Hex.)

16

A —>|<—(8q.)—>

%

H-601 Durchsiitze: Liter pro Stunde

9.4 10.6 124

H'837 g Volistrahldiise

Die Diisen H-837 erzeugen einen vollen, un-
unterbrochenen Strahl mit einer definierten
Strahlldnge, bevor die Verteilung der Fliissigkeit
einsetzt. Einsetzbar zu Reinigungs- und Schneide-
anwendungen. Um die maximale Strahllinge zu
erreichen, sollte die Diise nicht zu nahe an
T-Stiicken montiert werden, da die Turbulenzen,
die durch das ,,um die Ecke gehen* entstehen,
den ruhigen Strahl unterbrechen.

H-837 Durchsiitze: Liter pro Minute
Betriebsdruck: PSI (100 PSI ,, 7 bar)

10

C(Hex.)

=

|

mgx) Vollkegelstrahldiisen

Material:

Messing, Edelstahl 303. Edelstahl 304
und 316 auf Bestellung erhéltlich.

Spriihwinkel: 0°.

Rohranschliisse: 1/8 und 1/4“ NPT.

Abmessungen
Gewicht
grofle A B C @
14
28
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Die Diise H-535 hat eine einfache, einteilige
Konstruktion. Die einzigartige ,,V-formig™ ge-
fraste Kerbe und ovale Diisen6ffnung erzeugen
eine sehr diinne, mit hoher Geschwindigkeit
schneidende Flache, die sich als ideal fiir Auto-
waschanlagen, kommerzielle Geschirrspiiler und
andere Anwendungen, bei denen hohe Spriih-
geschwindigkeiten wichtig sind, erwiesen hat.

Material:

Messing, Edelstahl 303. Andere Materialien
auf Bestellung.

Spriihwinkel:
30° bis 90° in Schritten von 10° bei 40 PSI.

Rohranschliisse: 1/8 und 1/4“ NPT-Stecker.

Abmessungen
Gewicht

4.8 11.1 14
11.1 159 28

7.5

113 140
151 185

>

TECHNIK

C(Hex.)

mg) Flachstrahldiisen

Die Diise H-545 ist unser Grundmodell der Material:
Flachstrahldiisen mit quadratisch gefrister Nut
und rechteckiger Diisenoffnung. Ein ,,dicker*
Flachstrahl wird erzeugt, der zum Spiilen und
Waschen einsetzbar ist. Gewohnlicherweise

Messing und Edelstahl 303 fiir 1/8* und 1/4*
Stecker NPT. Nur Messing fiir 3/8%, 1/2 und
3/4* Stecker NPT. Andere Materialien auf

verwendet man diese Diisen in Auto- und Bestellung.
Einzelteilwaschanlagen. ST
____ Abmessungen 50°, 60°, 70° oder 80° bei 40 PSI.
Gewicht
Rohranschliisse:
4.8 11.1 14
11.1 15.9 28 1/8%, 1/4%, 3/8“, 1/2* und 3/4* Stecker NPT.

11.1 42,5
13.5 50
127

C(Hex.)
¥

545 Durchsitze: Liter pro Minute
PSI (100 PSI = 7 bar)

2
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Plastikdiisen

Vorteile dieser Artikelreihe:

Grofe Filterfliche

Steckfilter zur einfachen
Reinigung

Diisenkopf aus widerstandfihigem
‘Werk-Kunststoff

Giinstiges Preis-/Leistungs-
verhiltnis

Spriihwinkel:

80°.
Anschlufigewinde:
1/8*.

Maximaler Druck:
15 bar.

Spiih Mindest- Durchsi
winkel druck 30 PSI

80 40

80 30

Diisenkoffer fiir 44 Diisen

Gallonen pro Stunde mit Wasser
) PSI 60 PSI 80 PSI 100 PSI
0.63 0.78 0.90 1.00

1.30 1.50 1.80 2.00

Diisenschliissel

Zubehor

1Y

|

———
[ese

f—%—
PVC-Tee
(DR | —

PVC T-Stiick-Rohranschliisse mit 1/2*“-Kupp-
lung an beiden Enden und rechtwinkliger 1/4*
NPT-Kupplung fiir Diisen.

In PVC Rohrleitungen einzukleben.

H-576 Kugelventil verhindert das Leertropfen
der Diise bei Abschalten des Leistungsdrucks.
Ist so eingestellt, dass es den Durchfluss

bei 8-10 PSI unterbricht. Kugel und Feder aus
Edelstahl. Beide Verbindungen 1/4“ NPT.

Anschlussstiicke fiir mehrere Diisen:

Mehrfachanschlussstiicke fiir die Montage von
2 oder 3 Diisen des Typs F-80 an einer Position,
um eine sehr feine Zerstreuung mit relativ
grofer Kapazitit zu erzielen. Die Anschluss-
stiicke nehmen die F-80 Siebe, die an den
Diisenspitzen sind, auf. Erhiltlich mit 1/8*
NPT-Anschluss.

Material: Geschmiedetes Messing.
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pipe
H-142-F Adaptor

Oldiisen: Katalog auf Anforderung.

)Q\ I
(H:::(.)

3
T or Y pipe
H-375-F Adaptor
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